
包头韵升科技发展有限公司烧结炉、成型压机、氢碎炉采购项目（重发）更正公告
[bookmark: OLE_LINK1]发布日期：2025年09月24日
一、招标人名称：包头韵升科技发展有限公司
二、项目名称：包头韵升科技发展有限公司烧结炉、成型压机、氢碎炉采购项目（重发）
三、项目编号：0655-2540NIT2002T（重发）
四、原公告发布日期：2025年09月11日
五、更正公告内容：
原标项二评分标准
	序号
	评审内容
	评审标准
	分值
	投标人1
	投标人2
	投标人…

	2
	压机生产要求
	38
	/
	/
	/

	2.1
	上下缸额定压力
	最大压制压力600KN。
需提供实物照片、测量记录、功能介绍等佐证。
	2
	
	
	

	2.2
	压机适用成型密度
	成型密度 3.8~4.3g/cm³
满足的得2分，不满足的，不得分
	2
	
	
	

	2.3
	成型数量
	1出1或1出多（1次称重，容积法喂料）
满足的得2分，不满足的，不得分
	2
	
	
	

	2.4
	单模电耗
	1出1或1出多（1次称重，容积法喂料）
满足的得2分，不满足的，不得分
	2
	
	
	

	2.5
	脱模方式
	平均耗电量≤0.15 度/模
满足的得5分，不满足的，不得分
	5
	
	
	

	2.6
	称粉机结构
	1、应力释放型、应力释放完成后在恒保压力下保护脱膜（5分）
2、气动、浮动保护脱模（1分）
	3
	
	
	

	2.7
	称量精度及称量准确性
	1、要求称重机构可实现快速拆卸，无工艺卫生清扫盲角；称粉机行走机构后方做封堵（防止粉料进入），称粉机底面需不导磁不锈钢201材质。（3分）
2、有软连接，清理不方便的（1分）
需提供实物照片及功能说明。
	2
	
	
	

	2.8
	取向次数与退磁系统
	每腔单重误差值：具体为
（一出一）单重范围200-500g,±1g,500-1000g，±1.5g； 
（一出多）单重范围200-500g，±1.5g； 
过筛后粉料称重准确性≥99%（称粉机称粉重量，测试100次，99次以上称重合格。）
成型后压坯重量偏差与设定值±1.5g，同一模压坯偏差小于2g。测试100次，99次以上称重合格。
需提供实测记录佐证。
满足的得5分，不满足的，不得分
	5
	
	
	

	2.9
	压头重复定位精度
	1、≤±0.01mm（5分）
2、＞0.01mm（1分）
	5
	
	
	

	2.10
	称粉效率
	平均称粉效率≥250g/7s；
	3
	
	
	

	2.11
	冷却水温度在线监测/报警（同设备互锁）
	1、有水制冷设备控制，冷却水温度控制范围10-35℃(5分)
2、其它冷却方式（1分）
	5
	
	
	

	2.12
	称粉机量程
	出多或一出一最大称粉重量为1.5kg
	2
	
	
	


现更改为
	序号
	评审内容
	评审标准
	分值
	投标人1
	投标人2
	投标人…

	2
	压机生产要求
	38
	/
	/
	/

	2.1
	上下缸额定压力
	最大压制压力600KN。
需提供实物照片、测量记录、功能介绍等佐证。
	2
	
	
	

	2.2
	压机适用成型密度
	成型密度 3.8~4.3g/cm³
满足的得2分，不满足的，不得分
	2
	
	
	

	[bookmark: _GoBack]2.3
	成型数量
	1出1或1出多（1次称重，容积法喂料）
满足的得2分，不满足的，不得分
	2
	
	
	

	2.4
	单模电耗
	平均耗电量≤0.15 度/模
满足的得2分，不满足的，不得分
	2
	
	
	

	2.5
	脱模方式
	1、应力释放型、应力释放完成后在恒保压力下保护脱膜（5分）
2、气动、浮动保护脱模（1分）
	5
	
	
	

	2.6
	称粉机结构
	1、要求称重机构可实现快速拆卸，无工艺卫生清扫盲角；称粉机行走机构后方做封堵（防止粉料进入），称粉机底面需不导磁不锈钢201材质。（3分）
2、有软连接，清理不方便的（1分）
需提供实物照片及功能说明。
	3
	
	
	

	2.7
	称量精度及称量准确性
	每腔单重误差值：具体为
（一出一）单重范围200-500g,±1g,500-1000g，±1.5g； 
（一出多）单重范围200-500g，±1.5g； 
过筛后粉料称重准确性≥99%（称粉机称粉重量，测试100次，99次以上称重合格。）
成型后压坯重量偏差与设定值±1.5g，同一模压坯偏差小于2g。测试100次，99次以上称重合格。
需提供实测记录佐证。
满足的得2分，不满足的，不得分
	2
	
	
	

	2.8
	取向次数与退磁系统
	1、配置IGBT充退磁系统，压机取向具备 1次、2 次、3 次功能。(5分)
2、单次充磁(1分)
需提供设备功能界面佐证。
	5
	
	
	

	2.9
	压头重复定位精度
	1、≤±0.01mm（5分）
2、＞0.01mm（1分）
	5
	
	
	

	2.10
	称粉效率
	平均称粉效率≥250g/7s；
	3
	
	
	

	2.11
	冷却水温度在线监测/报警（同设备互锁）
	1、有水制冷设备控制，冷却水温度控制范围10-35℃(5分)
2、其它冷却方式（1分）
	5
	
	
	

	2.12
	称粉机量程
	出多或一出一最大称粉重量为1.5kg
	2
	
	
	


其余内容无调整，特此公告。

六、联系方式：
招标人：包头韵升科技发展有限公司
地    址：内蒙古自治区包头市稀土开发区稀土路8号
联 系 人：崔经理
联系电话：13488524821
受理异议的联系人和联系方式：
联 系 人：严经理
联系电话：0574-27860026
2、招标代理机构名称：宁波市国际招标有限公司
地址：宁波市江北区环城北路西段207弄19号世茂茂悦商业中心1号楼八楼014室
联系人：章海波、郭爱、翁伟冬、严锋
电话：0574-87495260
传真：/
电子邮件：nbitc02@126.com
