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使用单位本钢浦项冷轧薄板有限责任公司(以下简称甲方)与供

货单位 (以下简称乙方)就酸轧机组测厚仪达成如下协议,本协议作

为供货合同的附件与合同正文具有同等的法律效力。

该技术协议中的X射线测厚仪安装于本钢浦项轧机 1架出口 1

台和 5架出口位置 2台 ,用于测量带材的厚度。其中 1架出口测厚仪

带测速一体机功能。

二、主要内容及技术参数

2~1测量原理

测厚仪射线根据透射原理工作的。射线源发射出X射线或同位

在被测板带另一面的检测器测量出射线的强度。

在测厚仪上一直采用电离室作为检测器 ,

为实际应用专门设计。当射线穿过板带,板带材料会吸收一些射

强度并产生电离电流 Im,而此电流是与板带厚度成比例的。电离电

流在测量变换器内转换成数字信号,此测量变换器位于 C型架内。

2.2技术参数要求

(1)测量范围:1架出口:1.0-6.0mm;

一、性能及功能简介

素射线透过被测物体 (即板带)。

线。剩下的,即未被吸收的辐射到达检测器。检测器测量这些辐射的

然后此信号通过以太网连接传送到测厚仪信号处理计算机。



5架出口:0.2-2.5mm。

(2)测量精度:必须满足轧机自动厚度控制所需的检测精度,一般

来说需要达到以下精度 :

线性度:兰 ±0~05%;或±0~15u m;

长期漂移:兰 ±0.1%;

重复性:兰 ±0~1%;

统计学噪声值(2σ):兰 ±0.1%;

总精度:兰 ±0.15%。 =(线性的平方+漂移的平方+重复性的平

方)再开根号

(3)考虑备件成本及互换性,测厚仪必须带有测速功能 (一体机),

须冗余设计,射线管必须为金属陶瓷射线管而非玻璃管,其工作电压

必须在全量程范围内固定不变,且不能超过额定电压的 60%为宜。

测厚测速一体机安装在 1架出口,其测量精度 :

重复性:<± 0~02%;

测量时间:)1ms;

激光二极管:70mW,785nm;

激光等级:3B。

(4)甲方带钢条件:轧机入口来料厚度范围:1~8-6~0mm;宽度范围 :

同时各个机架测厚仪备件能够互换,为了提高设备稳定性,检测器必



800-1900mm;车 L机 出口带钢厚度范围:0.2-2.5mm;宽度范围 :

(5)接口:乙方产品的接口要与现场接口实现互换通用和装机 PLC

硬线输入 :

线速度:0-10VDC/0-1650111/min

硬线输出:

正常良好,24VDC接触式

自动模式,24VDC接触式

AGC误差 , ± 10VDC/± 200 u ln

误差 (备用),± 10VDC

(6)要求测厚仪与原日立主 PLC数据跟踪达到实时传输,即实现与

原有东芝测厚仪同等功能。

(7)包含其他通讯、故障自诊断、历史状态记录、X射线源状态监

视和显示及诊断等测厚仪常用的功能。

(8)测厚仪要求带标准合金成份和标准补偿值的数据库,用于万一

数据连接失败,它可以校验输出的数据。针对不用钢种自动给出合金

补偿功能,所使用的修正系统是从测厚仪上的查询表中取得,或从(轧

机计算机)下载的设置数据,或使用键盘鼠标人式输入。

800-1900mm;产品均为碳钢;轧机机架温度:常温一90℃ 。

的数据兼容。甲方负责提供原通讯文件和接口协议给乙方编程用。



(9)因带钢温度变化时胀缩所产生的厚度测量误差,还有带钢和射

线束的夹角≠90° ,随之而来的误差将由测厚仪计算机的角度补偿功

能修正测厚仪要具备带钢温度补偿和角度补偿功能。

2~3甲方可提供的介质条件

(1)压缩空气 (请乙方需要提供气动三元件 )

压力 : 0~4~0~7Ⅸ江Pa;

最大含油量:  0.1mg/m3;

最大粒子直径: 1um;

最大含尘量:  1mg/m3;

压力露点 : -40°C;。

(2)电源

AC:   380V, 50Hz;

220V,50Hz(单相);

DC 220V, 24V。

如需要其他介质请乙方明确。

三、交货期

合同生效后 13个月。

四、供货范围及数量



物料代

码

物料名

称

数

量
额外配套

C247727

2
测厚仅

1、 1台 Ⅱ岖I(含硬件、软件及正版授权),放在轧机主控室

2、 1台质量数据管理系统 (含服务器硬件、软件及正版授权)放在轧

机三楼仪表室 .

3、 维护用笔记本 1台 ,包含维护所需用的正版软件及正版授权◇

衽、各配备相应的控制柜及服务器显示器、报警灯、水冷器等附件

五、设计、制造,检验标准

应用的标准和规范 :

DGUV V3事故预防条例-电气系统和设备

DGUV V11激光辐射实施说明

DIN 25430辐射防护安全标志

strlschG辐射防护法

stlschV辐射防护条例

DIN Iso 2919密封放射源一般要求和分类

六、资料交付

操作手册包括测厚仪正确操作和维护的全面信息 ;

射线辐射图 ;

IIMI软件安装光盘 (或其他安装介质)及正版授权资料 ;

质量数据管理系统软件安装光盘 (或其他安装介质)及正版授权

产品合格证或测试报告 ;



资料 ;

七、设各监制、检验、验收

设备在制造期间,用户可以派遣人员到厂监制。

设备安装结束后,用户配合供货方对本项目进行调试。

调试期间,双方对合同附件规定的设备参数进行调试并检查。

考核的基本原则 :

每次考核需双方现场代表确认后方可开始考核 ;

如考核项目首次未能达到保证值,该项目可以再次考核,但必须

在规定时间内完成,考核内容、标准不变,若未通过,则视为不合格 ;

若不合格,卖方则免费负责后续调试。考核的标准以技术指标为准。

八、涂漆、包装、运输

乙方负责包装运输。设备的包装保用海运标准;乙方在运输过程

过程中出现备件损坏等情况由乙方负责。

九、现场调试相关要求

1、 调整和校准测厚仪需要生产线停机。

2、 调试前提 :

1)测厚仪安装正确完成 ;

2)调试人员可以不中断地使用测量仪表所有设备 ;



3)所需能源如水电气需要准备好 ;

冷调试 (生产线需临时停机):

1)安装检查 ;

2)所有模拟输入输出参数设定 ;

3)检查所有用户和测厚仪的接口;

4)调试操作站和质量安全设备 ;

5)测厚仪校准 ;

6)功能测试。

热调试(生产线需临时停机):

2)在维护条件下验证和优化整个设备 ;

3)操作员指导 ;

4)最终验收报告。

调试服务的详细范围:

1)检查整个供货范围;

2)运输损坏的目视检查 ;

3)检查测厚仪组件的所有安装位置 ;

4)检查铺设的电缆、类型和方式 ;

1)测量数值验证 ;



5)目 视检查电缆损坏情况 ;

6)检查介质供应 (空气、水);

7)检查电源和警告灯 ;

8)水冷却装置二次 路的填充 ;口

9)检查所有冷却 路的密封性 ;口

11)确定测量系统周围的辐射控制区域 ;

12)检查 C形架和测量头驱动系统;检查快门打开/关闭操作和

相关警告灯指示 ;

13)打开 X射线系统电压 ;

14)检查乙方供应的所有计算机外设项目的运行情况,包括操作

员站和工艺可视化站 ;

15)检查所有接口,包括:以太网、模拟/数字 I/o;

16)调整仪表校准,检查仪表性能 (测量精度、统计噪声等),

并执行线性化程序 ;

17)与 甲方进行仪表性能检查 ;

18)指导甲方的维护人员;

19)指导甲方的操作人员 ;

10)检查所有部件的所有接地 (地线)连接 ;



20)在正常运行条件下监控系统性能 ;

21)产线停止准备。其他优化项目。

十、质量异议

质保期为验收合格后 12个月,或货到现场后 18个月,以先达为

限。质保期内发生质量问题,供方必须免费提供维修或更换,及时派

出维护人员抵达安装地点。

十一、其他说明

设备和所有机柜的基础

用户生产线的修改

新设或拆除电缆和管路桥架及盖板

防撞板、热保护板、挡板、人行通道、辐射防护

电源,包括接地保护(有需要的地方)

现有工厂管线路线图(土建图)

液压系统、冷却水 路和压缩空气连接的配管口

系统设备的电气连接和安装

1、 非乙方供货范围 :

现有工厂设备的拆除、移动和安装

与现有设备工电气的直接连接。所需接口由用户提供。



测厚仪设备各部件之间和用户网络到测厚仪之间的电缆、管线

安装和连接

到用户设备(信号、电压等)的电缆的供货和安装

在生产线上安装编码器和接近开关

对测厚仪输出信号的评估和利用设备

照明设备

起吊设备

用户职员的辐射安全设备和工具

安装测厚仪设备的工夹具和配件

用于测厚仪 C型架或其他测量点的垫片

吹扫装置,保持测量点无轧制油/乳化液

总布置图

基础图纸

隔热、辐射防护、过渡板的详细图纸

2、 乙方保留根据技术进步和发展的结果,进行改进的权利。

3、 对于专利、技术诀窍的文件,乙方承诺不向第三方传播。

4、 如乙方修改图纸,需征得甲方同意,并将最终修改后的图纸资料

(含电子版图纸)交给甲方。



5、 甲方应协助乙方及时办理出厂手续及现场装卸。

6、 本协议一式五份,甲 乙双方各执一份,其余分交各单位。本协议

作为订货合同的附件,签订以后,与商务合同具有同等法律效力。

7、 未尽事宜双方协商解决。

8、 该协议有效期为 2024年 6月 份至 2026年 12月 份。


